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Systemy Automatyki Lumel

Tylko KORZYSCI !

Kim JESTESMY?

Jak PRACUJEMY?

0d wielu juz lat wiemy, ze uzytkownicy automatyki cenig sobie
kompleksowos¢ oferty.

Dlatego, obok dostaw urzadzen, proponujemy zaprojektowanie
i wykonanie systemow automatyki, ktdre:

- przyniosg oszczednosci czasu i pieniedzy,
- podniosg wydajnos¢ produkgji,

- poprawig jakos¢ i bezpieczenstwo pracy.

« Zespotem inzynieréw (projektantéw, konstruktorw, programistow,
integratoréw)

« Mamy ponad 50-letnie doswiadczenie w realizacji projektow
w Polsce i za granica.

« Dysponujemy nowoczesnym zapleczem rozwojowo-laboratoryjnym,
w ktérym testujemy nasze rozwiazania.

Oferujemy kompleksowe podejscie do projektu, poczawszy od doktadnej analizy potrzeb, zaproponowaniu ,skrojonego
na miar¢” rozwigzania wdrozenia systemu na obiekcie, poprzez szkolenie i serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

OFERTA .
ANALIZA PROJEKTU / MONTAZ 0DBIOR PROJEKTU

| USTALENIE PODPISANIE NA OBIEKCIE SERWIS
POTRZEB ODBIORCY oY I SZKOLENIE OBSEUGI




SysTEMY AuTomATYKI LUMEL

. « Zaprojektowac i wdrozy¢ dedykowany system kontroli proceséw przemystowych.
TO M OZ E M Y - Zaprojektowac i wdrozy¢ system sterowania i transmisji w warunkach przemystowych.
DLA Cl EBIE ZROB'C « Wykonac aplikacje wizualizujace i sterujace w programach typu SCADA.
’ - Zaprojektowac i wykonac szafy zasilajaco-sterujace i stanowiska laboratoryjne.
To wszystko:
- w atrakcyjnych cenach,
- na bazie certyfikowanych i nowoczesnych rozwiazan produktowych i komunikacyjnych,

- z gwarangja niezawodnosci i serwisu powdrozeniowego.
{
I I —

Systemy Monitoringu ; Ze wzgledu na mozliwos¢ uzyskania duzych oszczednosdci i ochrone Srodowiska, systemy cieszace sie obecnie

. najwieksza popularnoscia to nasze systemy monitoringu zuzycia energii i kontroli parametréw sieci zasilajacej.

Energll Systemy te moina w fatwy sposéb rozbudowywa¢ o kolejne punkty pomiarowe lub kolejne media.

Y ASZ A SPE C J ALN OS' C' (Co wazne licencja na program do zarzadzania tymi mediami jest bezterminowa i nieograniczona w zakresie ilosci
. odczytywanych z urzadzer parametréw.

Fa kty i |iCZby » 0 18% mniejsze rachunki za oswietlenie
¢ «monitoring kosztéw na wielu wydziatach jednocze$nie
MONITORING OSWIETLENIA - efektywniejsze zarzadzanie sektorowe oswietleniem
w LUMEL S.A. - dokfadna analiza miejsc najbardziej kosztotwdrczych
KOM PLEKSOWOSC Posiadamy kompleksowa oferte urzadzeri i oprogramowania do realizacji systemow monitorujaco-sterujacych:

« urzadzenia mierzace sygnaty obiektowe (czujniki, przektadniki, boczniki, przetworniki)

OFERTY URZADZEN « urzadenia do pomiaréw i regulaji m.in. mierniki, analizatory, regulatory

I OPROG R A MOW ANI A « urzadzenia zapewniajace odpowiednia komunikacje (konwertery, moduty 1/0, koncentratory)
- wiasne oprogramowanie typu Scada do wizualizacji, archiwizacji i sterowania procesami

ROZWIAZANIE

AJBARDZIES § +# 1

— KOMUNIKACJA
OPULARNA MARKA LUMZL (Ethernet, Wi-Fi, GSM, Radio)

\b\\,\ POMIARY | REGULACJA
#lumelnriwpolsce

SYGNALY OBIEKTOWE
(prad, napiecie, temperatura, gaz, woda, cinienie)
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System Monitoringu Energii Elektrycznej

Problemy inwestora

Niekontrolowane wyfaczenia linii produkcyjnych
Przestojei przekroczenia mocy naliniach produkcyjnych
Okresowe wzrosty temperatur w rozdzielniach.
Brak kontroli mocy i kary umowne

Zapady napiecia na zasilaniu i przestoje maszyn
Zaktdcenia harmoniczne i zawieszajace sie sterowniki
Brak mozliwosci rozliczania zuzycia energii
przez poszczegélne wydziaty i linie

Brak informadji zarzadczej on-line

Wysokie koszty produkji

Rozwiazanie

Zadaniem systemu byto monitorowanie jakosci energii (zapady i wzrosty
napiecia) w 3 stacjach transformatorowych SN, temperatury transforma-
toréw w 40 stacjach NN, zuzycia energii podczas procesu i jej odpowiednie
rozliczanie. W tym celu na kazdej rozdzielni zamontowalismy odpowiednie
mierniki i analizatory sieci. Dane z urzadzen, za pomoca sieci s3 zbierane
i archiwizowane na serwerach firmowych.

Specjalny program umozliwia obstudze monitorowa¢ i zarzadzac¢ energia

w celu utrzymania i zabezpieczenia odpowiedniej jakosci produkgji.

PRZYKLADY ROZWIAZAN

Efekty i korzysci wdrozenia

Ciagty nadzor nad obciazeniem linii

Brak kar za przekraczanie mocy

Poprawa jakosci zasilania

Efektywne gospodarowanie energia elektryczng

Wezesne wykrywanie i szybka informacja
o stanach alarmowych

Poprawa efektywnosci produkji

Obnizenie rachunkdw za energie elektryczng
05%, co daje kilkadziesiat tys. ztotych oszczednosc
miesiecznie

System Monitoringu Energii Elektrycznej (opomiarowanie rozdzielni) System Monitoringu Enerqii Elektrycznej (wizualizacja pomiaréw)
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Problemy inwestora Rozwiazanie :

Zadaniem systemu bylo  monitorowanie mediow wykorzystywanych .
do produkgji. Do istniejacych na obiekcie licznikéw (woda, gaz) dodano odpo- .
wiednie wyjscia komunikacyjne oraz moduty 1/0, a do pomiaru parametrow .
energetycznych zastosowano mierniki i analizatory sieci. .
Do komunikacji wykorzystano zaktadowa sie¢ komputerowa. Specjalny .
program umozliwit obstudze monitorowac i zarzadza¢ mediami w celu
odpowiedniego zabezpieczenia produkcji.

Imniejszenie kosztow produkgji i poprawa jakosci
Monitoring mediéw on-line
Precyzyjnaidentyfikacja i analiza kosztéw mediéw
Natychmiastowa identyfikacja awarii i zaktdcen
Dostepnos¢ informadji zarzadczej

+ Oszazednos¢z tytutu braku kar za przekraczanie mocy
« Iwiekszenie przewagi nad konkurencja

« Brak szybkiej i zdalnej kontroli zuzycia mediow:
gaz, woda, energia i sprezone powietrze
w procesach produkcyjnych.

+Niedoktadne rozliczanie kosztow produkji

« Problemy z szybka identyfikacja obszardw,

w ktrych wystapita awaria.

Wysokie kary za przekroczenie mocy 15 minutowej,

s itgep.

Wysokie zuzycie mediow.
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SysTEMY AuTomATYKI LUMEL

Problemy inwestora Rozwigzanie

Pomiar Efektywnosci Produkgji

- Brak informacji o efektywnosci produkji
na 90 liniach, rozproszonych na duzym terenie

« Brak kontroli nad ilosciami oraz czasami plano-
wanych i nieplanowanych przestojow produk-
cyjnych?

+ Brak czytelnej wizualizacji najwazniejszych
parametréw procesu produkgji (plan, realizacja,
9%wykonania) dla pracownikéw i kierownikéw

« Wysokie koszty produkgji

System Pomiaru Efektywnosci Produkgji

System monitoruje wydajno$¢ produkcji na 90 liniach. Linie zlokalizowane
s3 w kilku halach na terenie rozlegtego zaktadu. Dane zbierane s3
poprzez sie i archiwizowane na serwerze firmowym w bazie danych klienta.
Liczniki nakazdejlinii mierzailos¢ wyprodukowanych sztuk. Za pomoca RS-485
przekazuja informacje z danymi na wyswietlacze. Wyswietlacze za pomoca Wifi
przekazuja dane na serwer za posrednictwem sieci.

PD8W
Konwerter

Serwerownia

Halanr1

Halanr3 RS-485/WiFi

Tablicanr1
Halanr4
P300
@ |- ]
Aplikacja PD8W Reader

Przechowuje  do konfiguracji - Aplikacja odczytujaca

& By
podglad on-line sa
biezacych danych Baza danych
konfiguracje i
dane

System Pomiaru Efektywnosci Produkgji (konfiguracja parametrow procesu)

i wziualizacji

wykonania z tablic,
wpisujaca plany,
kasujaca wykonania

C' | [} 10.149.3041: EOSO/p\aW mdex‘mpf’displays

Konfigurator planow

PD8W
Konwerter
RS-485/WiFi

P300

E ktyi korzyscl wdrozenia

Dostep do danych w jednym miejscu pomimo
rozproszonych linii produkcyjnych

Ciagty monitoring realizacji produkgji na hali
oraz w sieci komputerowej

Archiwizacja danych procesowych

Wyzsza wydajnos¢ produkgji

System Pomiaru Efektywnosci Produkgji (monitoring i zbieranie danych)

PD8W
Konwerter
RS-485/WiFi

Tablica nr 20
m. g
Tablica Q
P300
2 L

System Pomiaru Efektywnos Produkgji (wizualizacja danych — plan, realizacja)

I EL{
& 5 €[ 101453041

U (5] 6409,

CIEAGEE

Plany | Wykonania | Konfiguracja | Administracja

Czgstotliwosc wysytania planéw: |15 min. [
Zapisz

C i € odczytu wy 1 min. E N
Restart aplikacji zbierajacej dane [ Restart
skasuj biezace wykonania " Skasuj
Tablice
@ Dodaij tablice ¢ Edytuj = Usuri

Opis Numer Aktywna  IP PD8W
1 6402 1 1 10.149.96.100
2 5411 2 1 10.149.96.101
3 6412 3 1 10.149.96.102
4 6407 4 1 10.149.96.103
5 8409 5 1 10.149.96.104
6 6406 6 1 10.149.96.105
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PRZYKLADY ROZWIAZAN

Monitoring Temperatury w Chtodniach

Rozwiazanie - Efekty i korzysci wdrozenia

Problemy inwestora

+ Jak zapewni¢ stafa kontrole nad temperatura  Zadaniem systemu byt monitoring 300 zamrazarek. W tym celu kazda - Catodobowa kontrola nad procesem
wwielukomorach (300 zamrazarek) —szczegélnie  zamrazarke wyposazono w czujnik temperatury. Informacje o temperaturze « Monitoring on-line za pomoca sieci komputerowej

w nocy i w weekendy? z cterech zamrazarek sa przekazywane, za pomocg konwerteréw i . Mozliwos¢ raportowania i archiwizacji parametrow
+ Brak archiwizacji danych w celu udokumentowania  sieci Fthemet do systemu na serwerze firmowym. « Oszczednosc finansowe
parametréw przechowywania produktow Informacje o niekontrolowanych wzrostach temperatur sa przekazywane -

- Straty finansowe z powodu rozmrazania produktéw  za pomoc syreny- komunikatow na PC- za pomocg SMSow.
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Monitoring Temperatury Maszyn

Problemy inwestora Rozwiazanie ' Efekty i korzysci Wdfoienia

. Brak monitoringu temperatury uzwojeri  Celem systemu bylo alarmowanie w przypadku przekroczenia temperatury < Stata kontrola temperatur w kluczowych
silnikéw i fozysk fozysk na maszynach produkcyjnych oraz zliczanie ich czasu pracy. punktach urzadzen np. temperatura uzwojen

« Brak biezacej informacji o nominalnym czasie Dla wizualizacji parametréw wykonalismy specjalne szafki pomiarowe, silnikow, fozysk

wyposazone w mierniki z 3-kolorowym wyéwietlaczem lub panel operatorski. + Zliczanie czasu pracy maszyn

W momencie wzrostu temperatury tozyska, na wyswietlaczach miernikéw . |okalna oraz zdalna prezentacja pomiarow

zmienia sie kolor, a na panelu pojawia sie komunikat tekstowy i dZzwiekowy - Dwuprogowa sygnalizacja stanéw alarmowych

oawarii maszyny. Dodatkowo szafki odtaczaja maszyne chroniacja przedawaria. —, dliczanie czasu od lub do nastepnego przegladu

Rozwigzanie pozwala na realizowanie pomiaréw w kilkudziesieciu punktach . Ograniczenie awarii i niekontrolowanych

pomiarowych. Mierzone wartosci mozna odczytywac w programie typu Scada o

(np. Lumel-Proces) za pomoca whbudowanego w panele portu Ethernet. przestojow

Rozwigzanie to umozliwia rwniez pomiar czasu pracy maszyn.

pracy od ostatniego przegladu maszyny
+ Duza liczby nieplanowanych przestojéw
i awarii maszyn




SysTEMY AuTomATYKI LUMEL

Pomiar Efektywnosci Energetycznej

Problemy inwestora Rozwiazanie - Efekty i korzysci wdrozenia

- Brak informadji nt efektywnosci energetyczne] Dla badania efektywnosci energetycznej zasobnikéw na wode, przy kazdym ze « Dostarczenie precyzyjnych danych pomiarowych

zasobnikow na wode: stanowisk zainstalowano specjalng szafke, wyposazong w rejestrator danych, nt efektywnosci energetycznej zasobnikéw
- ilos¢ energii niezbednej do podgrzania wody regulator temperatury oraz miernik parametréw sieci. « Ciagty nadz6r nad przebiegiem procesu (on-line)
do okreslonej temperatury) Szafki zostaty podfaczone do sieci zaktadowej, a dedykowane oprogramowa- - ZIwiekszenie bezpieczeristwa podczas testow
« czasu podtrzymywania wody o okreslonej  hie umozliwia obstudze zbieranie danych oraz sterowanie 14 niezaleznymi zbiornikéw
temperaturze po wylaczeniu grzatek. procesami.
« Brak rejestracji zdarzer alarmowych Uniwersalny projekt szafek umozliwia podtaczenie réznych typéw zbiornikéw.

« Brak archiwizacji danych pomiarowych w pamieci
rejestratoréw i systemie nadrzednym

Nad catoscia systemu czuwa program Lumel-Proces ktdry umozliwia zdalne sterowanie procesem oraz archiwizacje danych
pomiarowych i wykonywanie raportow z tych danych.
Widok pomiaréw na pojedynczym stanowisku.

P e Opdje Ot Pomec
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PRZYKLADY ROZWIAZAN

System Sterowania Extruderem

]
Problemy inwestora Rozwiazanie Efekty i korzysci wdrozenia
+ Problemy z utrzymaniem temperatury oraz ciénienia  Zastosowano - autonomiczne regulatory PID na kazdg strefe regulacyjna. « Poprawa jakosci produkowanego materiatu
wstrefach grzejnych Regulatory zostaty wyposazone w interfejs komunikacyjny umozliwiajacy «tatwos¢ nadzoru nad przebiegiem procesu
« Brak monitoringu kluczowych parametrow procesu zdalny odczyt i programowanie parametréw procesu. Wszystkie urzadzenia « Nizsze koszty produkgji
« Brakarchiwizaqji i raportowania danych procesowych ~ s3 monitorowane za pomoc zainstalowanego na serwerze programu Lumel-Proces. + Mozliwos¢  udokumentowania  przebiegu
procesu produkji

System Sterowania Extruderem (wizualizacja procesu)
- widok zbiorczy procesu z najwazniejszymi parametrami.

E[hk Edycin_ Qpeje Okpa Pomec

me e ¢ .lL

Witk Frocem 3 PIC_5e00 [ < TIC_ 8801 | <, TIC_ 800 | <, TIC, 8IS | 5, TG S04 | < TIC, 808 | < THG 680N | ¢ TIC 6001 [ %, T ge|

System Sterowania Extruderem - widok pojedynczej strefy requlacyjnej.

< Witk_Procesu | < IC_5600 | 5. Tic_5001 [7_TIC_5802] 3¢ TiC_5009 | 5 TIC_5004 | < TiC_5605 | 5, TIC_6501 | 3¢, TIC_6701 | 5<_ Tic_som |

I PIC 5800 I TIC 5801 I TIC 5802 I TIC 5803 I TIC 5804 I TIC 5805 I TIC 6501 lTICﬁml TIC 6801

Powrdt

Parametry PID regulatora:
Zakres proporcjonalnosci P~ 0°C

‘Stala rézniczkowania Td: 7s

Temp. marzona
Tewp zndana
Wikci o5 w %

B8 5883838

Sterowanie Myjka Detali

Problemy inwestora Rozwiazanie L Efekty i korzysci wdrozenia

Liczne reklamacje z powodu nieprawidtowosci Do realizacji procesu sterowania zastosowano sterownik firmy GeFanuc, + Automatyzaca procesu mycia eliminujaca
W procesie mycia detali z aluminium a do wizualizagji i archiwizacji danych panel operatorski z serii MT. problem niewtasciwie umytych detali
« Duze zuzycie energii na potrzeby podgrzewania Potozenie kosza z detalami kontroluja enkodery. Uktad zostat réwniez + tatwosc obstugi
wanien wyposazony w kasetke umozliwiajaca opcje sterowania recznegow przypadku + Rejestracjai archiwizacja przebiegu procesu
. Brak dokumentacji z parametrami procesu  awarii systemu sterowania. + Oszczgdnos¢ energii elektrycznej
mycia detali

«Niska efektywnos¢ pracownikéw.

System sterowania linig mycia detali
(wizualizacja procesu)




SysTEMY AuTomATYKI LUMEL

Stanowiska Testowo-Laboratoryjne

Rozwiazanie / Charakterystyka Efekty i korzysci wdrozenia

« Dedykowane wyposazenie (zestaw urzadzen pomiarowych + oprogramowanie
do analizy danych)

«Archiwizacja danych w pamieci wewnetrznej

+ Mozliwos¢ zdalnego odczyt danych (GSM lub WiFi)

« Solidna, estetyczna i trwata konstrukcja

«unikniecie awarii i kosztownych przestojow

« mozliwos¢ udokumentowania wynikéw préby

+mozliwos¢ analizowania danych online

« jeden przenosny zestaw pomiarowy daje mozliwos¢ monitorowania wielu obiektéw

Stanowisko do testowania uktadow
hamulcowych. Pomiar parametréw
pneumatycznych m.in.: ci$nienia
w poszczegdlnych punktach uktadu,
sprawnos$c¢ zawordw, czas napetniania i
oprézniania zbiornikéw Program zostat
napisany specjalnie na zyczenie klienta
i uwzglednia przeprowadzang przez
obstuge procedure testowa badanych
ukfadéw.

Przenosne Zestawy Pomiarowe

Rozwiazanie / Charakterystyka Efekty i korzysci wdrozenia

« Dedykowane wyposazenie (zestaw urzadzeri pomiarowych + oprogramowanie
do analizy danych)
« Archiwizacja danych w pamieci wewnetrznej

«unikniecie awarii i kosztownych przestojow
« mozliwos¢ udokumentowania wynikéw proby
+ mozliwos¢ analizowania danych online

: Mo.iliwos’c’ zdalnegg odczyt danych (G_SM lub Wifi) « jeden przeno$ny zestaw pomiarowy daje mozliwos¢ monitorowania wielu obiektow
« Solidna, estetyczna i trwata konstrukcja

Przyktad walizki do pomiaréw parametréw energetycznych, temperatur, cisnieri i przeptyw6w na stacjach uzdatnia wody. Odpowiednie oprogramowanie
umozliwia tatwa rejestracje i analize danych, a modut GSM monitorowanie online mierzonych parametréw.

Komputer .
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KONTAKT:
= Systemy Automatyki Lumel adres: ul.Sulechowska 1, 65-022 Zielona Géra
e tel. 68 4575117 lub 68 45 75 228

e-mail: automatyka@lumel.com.pl



